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FILTRE CU SACI TIP PULS - JET



COMELF S.A. BISTRITA PROIECTEAZA Sl EXECUTA FILTRE CU SACI incepand din 1972, atat
dupa proiecte proprii cat si dupa proiecte puse la dispozitie de beneficiar, pentru diferite ramuri
industriale ca: industria materialelor de constructii, industria chimica, industria siderurgica,
industria metalelor neferoase, industria miniera, industria alimentara (morarit si panificatie),
precum siin alte domenii.

FILTRELE CU SACI TIP PULSE-JET sunt destinate filtrarii unor concentratii ridicate de praf,
continuu, la viteze de filtrare ridicate, la nivele constante de rezistenta si cu dimensiuni ale
particulelor cuprinse intre 0,01 - 100 ym. In afara mecanismelor de evacuare a prafului din buncar,
nu exista piese in miscare, iar scuturarea este controlata de un programator electronic.
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CARACTERISTICI GENERALE

Gama dimensionala: 9-3800 saci
Suprafata filtranta:0,37-2,5 m2/sac
Gabarit sac: 120x1000-1500-2000 mm;

9160x2500 -3000-3500 mm;

8145x5000 mm
Debitul de gaze filtrate: 900 1.000.000 m3/h
Continutul maxim de pulberi in gazele brute: 100g/m3
Continutul maxim de pulberi in gazele filtrate: 15 mg/m3
Mediul de lucru: gaze cu praf in suspensie, netoxice,ne-
inflamabile, necorozive, neutre chimic, usor aglomerabile
Temperatura maxima a gazelor de filtrat:
- de durata: 140°C
- de scurta durata: 150°C

(K pa)
P max

- in cazuri speciale se poate ajunge pana la 260° C
Depresiunea maxima in filtru: 45 mbar
Presiunea aerului comprimat: 6 + 0,1 bar

0,8
1,2

Puterea instalata: 1,34 1000 kw e ) 34
Tensiunea/frecventa retelei de alimentare: 380 V / 50 Hz tmp do regenerare Peroada 2 SIE|&
| t(min)
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DESCRIEREA CONSTRUCTIVA

Utilajul este compus din urmatoarele agregate principale:

-Filtrul propriu-zis

-Tabloul de forta si comanda

-Sursa de aer comprimat se livreaza separat dupa caz

-Programatorul electronic de comanda

Filtrul propriu-zis are in componenta urmatoarele parti:

-Carcasa: o constructie metalica etansa, care are in interiorul ei sistemul de
filtrare;

-Sistemul de filtrare: saci;

-Sistemul de scuturare se realizeaza cu aer comprimat dirijat prin ventile
electromagnetice

-Buncarul si transportorul elicoidal au rolul de a colecta praful rezultat si a-I
evacua din instalatie. Antrenarea melcului se face prin intermediul unui
motoreductor, iar e-vacuarea se face printr-un dozator sau clapeta dublu-
basculanta;

-Scara sl platforma de acces, balustrada de protectie;

-lzolatia termica are rolul de a elimina condensul vaporilor de apa pe pereti,
mentinand

temperatura din interior, deasupra punctului de roua al gazelor.

DESCRIEREA FUNCTIONALA

Functionarea filtrului cuprinde urmatoarele faze:

a) Faza de filtrare (faza activa) pe durata careia gazele traverseaza tesatura
de la exterior spre interior, particulele solide fiind retinute pe tesatura;

b) Faza de regenerare (curatire) a materialului filtrant se realizeaza prin introduce-
rea in interiorul sacilor a unor jeturi de aer, care traverseaza materialul filtrant in sens
invers fata de gazele brute (de la interior spre exterior). Regenerarea are o du-rata
de circa 0,1-0,2 s pentru un rand de saci si se repeta la intervale de pauza pre-
stabilite pentru toate randurile de saci.

Dupa terminarea scuturarii tuturor randurilor de saci, se reia scuturarea cu primul
rand. Durata ciclului de regenerare este reglabila in domeniul 1-20 minute, in func-tie
de incarcarea filtrului. Reglajul se face la punerea in functiune, in conformitate cu
diagrama alaturati (p med = 0,8 kPa). intregul proces este automatizat, nefiind
necesara prezenta personalului de exploatare. Instalatia de automatizare semnali-
zeaza centralizat defectele aparute in functionarea filtrului, oprindu-I in cazul unor
defecte majore.

Faza de filtrare Faza de regenerare



